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~— 7 Alluminio
Oro - argento
Platino - Palladio
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3300d1.0 1.0 30 6 57 4 A
T
2/ Z?/ ? 3300d1.1 11 3.0 6 57 4 A
? _I ¢% Z4'6% 3300d1.2 1.2 3.0 6 57 4
i i) A :
T, ///////% 3300d1.3 13 40 6 57 4 A
Z//////Z;//,;;///Z 3300d1.4 14 40 6 57 4 A
Z ea ZZ ﬂ.é 3300d1.5 15 40 & 57 4 A
7 27 u s
%///////%4//////% 3300d1.6 1.6 40 6 57 4 A
LIS 3300d1.7 1.7 40 6 57 4 A
? 77 Y 7
Z ZZ Z 3300d1.8 1.8 50 6 57 4 A
/ 50° 7 -10° ~ 3300d1.9 1.9 50 6 57 4 A
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Z Z % 3300d2.1 2.1 5.0 6 57 4 A
ZCARBZ 3300d2.2 22 50 6 57 4 A
//////////4 ’ % 3300d2.3 23 60 6 57 4 A
2/// 77 //a/p// /2 30024 24 60 6 57 4 .
Z ﬁ' éé .Jae Z 3300d2.5 25 60 6 57 4 A
o 3300d2.6 26 60 6 57 4 A
ap=0.5xd,  2e=0.04xd, 3300d2.7 27 70 6 57 4 A
ap=1xd,
3300d2.8 2.8 7.0 6 57 4 A
3300d2.9 29 80 6 57 4 A
3300d3.0 30 80 6 57 4 A
3300d3.5 3.5 9.0 6 57 4 A
3300d4.0 40 1.0 6 57 4 A
3300d5.0 50 130 6 57 4 A
3300d6.0 60 160 6 57 6 A
3300d8.0 80 200 8 63 6 A
33004100 100 230 10 72 6 A
33004120 120 260 12 83 6 A

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di
rivestimento di 2 lettere al numero di articolo



