Fresa per acciaio =65 HRC - torica /W////

NN
L

Acciaio < 700 N/mm? - _ =
Acciaio > 700 N/mm?

Acciaio inox

%

Trio (PO) =
Ghisa 50 170 o u Tisi (BQ) -
Rame -

Acciaio temprato 50 170 =]

Ottone - Bronzo

Alluminio

Oro - argento
Platino - Palladio

Superleghe
Titanio - - - _r
non adatto - adatto @  molto adatto M D
Tolleranze d,<7mm » 0/-0.01 D: h5
d1>'l mm P 0/-0.02 M 0.01

d,=D > d:e8

; T
T 00 00 700 0 //////////////////////// Q/Dispombne cono Z
Art. n° d I d, | D L é senza rivestimento %
> - 7 (vedipagina308) ~~
//////////////////////////////////////////- 22227
3310d1.00r0.10 10 1.5 095 6.0 6 57 010 A A ////////// 7 //////Z
3310d1.50r0.10 1.5 22 145 80 6 57 010 A A % 7
7 % Z4
3310d2.00r0.10 20 30 195 100 6 57 010 A A % omoo //
3310d3.00r0.15 30 45 290 16.0 6 57 015 A A //////// ///////
7 //////// 7 //////4
3310d3.50r0.15 35 52 330 180 6 57 015 A A / 77 %
3310d4.00r0.25 40 60 370 200 6 57 025 A A / * // Z
3310d4.50r0.25 45 67 420 200 6 57 025 A A ///////// ?////// 7
3310d5.00r0.25 50 75 460 260 6 57 025 A A ///////?////v//%
3310d6.00r0.50 60 90 550 32.0 8 63 0.50 A A Z 50° ZZ -10° Z
3310d6.00r0.80 6.0 9.0 5.50 32.0 8 63 0.80 A A ?////////////////?
3310d6.00r1.00 60 90 550 320 8 63 1.00 A A ///////// %
3310d6.00r1.50 60 9.0 550 32.0 8 63 150 A A ZCARB%
3310d8.00r0.50 80 120 7.40 320 8 63 050 A A / / /
D %
3310d8.00r1.00 8.0 12.0 7.40 32.0 8 63 1.00 A A 7/////// ///////7
3310d8.00r1.50 80 120 7.40 320 8 63 1.50 A A ap Z
3310d8.00r2.00 80 120 7.40 32.0 8 63 200 A A m ﬂarae 7
3310d10.00r1.00 100 150 9.20 40.0 10 72 1.00 A A /////////////////
ap=0.2xd, ae=0.2xd,
3310d10.00r1.50  10.0 150 9.20 40.0 10 72 150 A A ap=1xd1
3310d10.00r2.00  10.0 150 920 40.0 10 72 200 A A
3310d10.00r2.50  10.0 150 9.20 40.0 10 72 250 A A
3310d12.00r1.00  12.0 18.0 11.00 40.0 12 83 1.00 A A
3310d12.00r1.50  12.0 18.0 711.00 40.0 12 83 1.50 A A
3310d12.00r2.00 12.0 18.0 711.00 40.0 12 83 200 A A
3310d12.00r3.00 12.0 18.0 11.00 40.0 12 83 3.00 A A

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivestimento di 2 lettere al numero di articolo



