Punta per centrare NC 90° - 7 //
taglio sinistro / %
T~y »~»Z22777z7722:@@77Z7@ 777777777777/ A/,

/

Acciaio < 700 N/mm? 70 =] ] Tisi (BQ) T —
— ~
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o u Tisi (BQ) | , N
Acciaio inox 20 40 u] ] Tisi (BQ) / \
Ghisa 60 70 =] L Tisi (BQ)
Rame 100 130 o L Solo (DA) Vﬁ |
Ottone - Bronzo 80 120 u u Solo (DA) ¢ /
Alluminio 100 120 o ] Solo (DA)
- N /
Oro - argento 80 100 | || Solo (DA) — o
Platino - Palladio - 20 - o Solo (DA) -
Superleghe - 25 ] Trio (PO)
—— A richiesta
Titanio 40 60 =] | Rico (ZB)
Tolleranze <1 mm B 0/-0.01  D:hS g: d,
d,>1mm B 0/-0.02 - |
d,=D » d:hs D ,42‘¢

N\
SN

Art.n° d, I, D L / senza rivestimento
77 77 7 A % (vedi pagina308) ~~
////////%///A///%//%//%Se”m- /////////////////////%
337-1d0.80  0.80 3.0 20 38 A A oz
337-1d0.90 0.90 3.0 2.0 38 A A ?/ . %/ ?
' G0 e oS o 220
7 s 7 7
337-1d1.00 100 3.0 20 38 A A 7 %0 // 7
. iz
7-1d1.10 110 3.0 20 38 A A //////////7//////4
337-1d1.20 120 3.0 20 38 A A % Z/ U Z
337-1d130 130 30 20 38 A A Zi ZZ Y Z
337-1d1.40 140 30 20 38 A A %///////% %///////%
337-1d1.50  1.50 5.0 20 38 A A ;////}/\///Z %
337-1d1.60 160 50 20 38 A A Z o
S 24
337-1d1.70 170 5.0 20 38 A A Zo s %
337-1d1.80 1.80 50 20 38 A A %///////? %
337-1d1.90  1.90 50 20 38 A A ZCARBZ /
. Z 7 /
:27 122.02 200 80 20 38 A A %/////// 7 %
7-1d2.5 250 80 25 38 A A % 7
337-1d3.00  3.00 100 3.0 44 A A //%
337-1d4.00 400 120 40 51 A A % %
337-1d5.00 500 120 50 51 A A % //
337-1d6.00  6.00 150 60 61 A A
337-1d8.00 800 200 80 72 A A
337-1d10.00  10.00 20.0 100 72 A A

* Prezzi per altri rivestimenti: contattateci!
Per ordinare un utensile rivestito, aggiungere il codice di rivesti-
mento di 2 lettere al numero di articolo.



