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] ordine [] pomanda d'offerta
Angolo (0): Codolo @ : No. Ordine:
Perimpostazione 30° 35° 45° Per impostazione predefinita : D=3
[ Per impostazin Oz [ O O P P
O Altro: Ose Qs Qoo O Altro:D-
Materiale da lavorare : Quantita: d (da 0.02 mm) :
Persona di contatto: Timbro della dittaedata :
Dimensioni standard delle barre : @3x 138, D4xL38, D 6xL38, D6xL5, @8xL61, D10xL72, D12x L 83, D16x L 92, @ 20x L104

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta



