Fresa per macchina 701S WILLEMIN-MACODEL //// /

N Y

Rivestto | "0 Vo
Acciaio < 700 N/mm? 25-40'000 0.05-0.40 | | Nem 4
Acciaio > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 L Nem
Acciaio inox 20-30'000 0.05-0.30 =] Nem:
Ghisa 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Tri -
Rame 20-40'000 0.05-0.40 =] | | Sol Y - R N
Ottone - Bronzo 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Sol -
Alluminio 25-40'000 0.05-0.50 =] ] Solo a k
Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 L =] Solo [- e |
Platino - Palladio - - - - - /
Superleghe - - =] ] -
Titanio 25 -40'000 0.05-0.40 L R h . .
non adatto - adattod  molto adatto M -
Tolleranze i h/5 0.01 v
JLL
Codi rt.: NQa##d# . ##
Esoen:;icj:;r af 19 con angolo di 25° e diametro all’estremita 0.05mm: 119a25d0.05 é//g///é //
. P 7
i /z2%; //////////// //////////% iz ;/}/o;/o; . /
o L
///////
4 //////////// ///////////A 44 ¢
15°-45° 0.00 6 33 / / %
50°-140° 0.00 6 33 / o ?////////
15°-45° 0.02-0.09 6 33 / 7 /
15°-45° 0.10-0.30 6 33 Z
°-140° ~ ///////
50°-140 0.02-0.09 6 33 ///////%////////
50°-140° 0.10-0.30 6 33 / N Z
MG10 /
* Angoli possibili: tuttii 5°tra 15° e 45° e tuttii 10° tra 50° e 140° % // %
** Diametri possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm / // //

Un diametro di 0.00 significa: utensile-bozza, senza diametro (piatto) definito

Altre dimensioni (angolo, diametro all'estremita, codolo) a richiesta
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